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1. Informacje ogdline.

1.1. Zastosowanie.

Niniejsze instrukcje majpomdéc w rozpakowaniu,
instalacji i konserwacji wedlug wymaga
stawianym produktom FLOWSERVE.

Uzytkownicy i osoby wykonujce konserwacji &

zobowhzane do zapoznania ¢siz niniejsa

instrukcp.

Wigkszas¢ produktéow FLOWSERWE: zawory,
sifowniki i  wyposa&enie  dodatkowe as

zaprojektowane na oldlene parametry (np.
cisnienia, temperatury, rodzaj medium) i nie

powinny by stosowane do innych parametrow bez
skonsultowania giz producentem.

1.2. Znaki bezpieczastwa.

W niniejszej instrukcji ayto nastpujacych znakow
bezpieczastwa: NIEBEZPIECZE NSTWO,

STOP, OSTRZEZENIE i UWAGA aby

podkreli¢ szczegblne zagrenia i/lub w celu
dostarczenia dodatkowych informaciji.

r'-ui NIEBEZPIECZE NSTWO:  wskazuje
':;-f“ Smieré, ciezkie uszkodzenia ciata i/lub
- whasciwosci  niszcace  (szkodliwe)
substancji, ktére magsie pojawic jesli
nie zostan zachowane $rodki
ostraznosci.
STOP: wskazuje smieré, Ciezkie

uszkodzenia ciata i/lub wdaiwasci
niszczce (szkodliwe) substancji, ktore
mog; Sie pojawic jesli nie zostam
zachowanérodki ostranasci.
OSTRZEZENIE: wskazuje na
nieznaczne uszkodzenia ciata i/lub
whasciwasci  niszczce  (szkodliwe)
substanciji, ktére magsie pojawi’ jesli
nie zostan zachowane srodki
ostraznasci.

M
/ .\_

UWAGA: wskazuje i dostarcza
' dodatkowych informacji technicznych,
L ktére mog by¢ niezrozumiate nawet dla

wykwalifikowanego personelu.

Zapoznanie 8§i z innymi, niezbyt czytelnymi
notatkami, zwizanymi z transportem , moutan,
obstug,, konserwagcj i odndgnie do dokumentacji
technicznej (np. w instrukcji obstugi, dokumentacji
produktu) jest istotny, w celu unilguia bkdow,
ktére mog spowodowéd w sposéb péredni kydz
bezpdredni uszkodzenia ciata lub zniszczenie
produktu.

1.3. Ubrania ochronne.

Produkty FLOWSERVE & czsto wywane w
trudnych  warunkach eksploatacyjnych  (np.
ekstremalnie wysokie giienie, niebezpieczne,
toksyczne lub  korozyjne media). Takim
produktem jest np. zawdr z uszczelnieniem
mieszkowym. Kiedy serwisanci, inspektorzy albo
mechanicy zawsze zapewnigj ze podczas
czyszczenia, zawor i sitownik  as
rozhermetyzowane, wtedy naje szczegolnie
chronié cialo za pomog ubrania ochronnego,
rekawiczek, okularéw itd.

1.4. Kwallifikacje personelu.

Wykwalifikowany personel to ludzie, ktérzy na
podstawie ¢wiczen, dawiadczenia, instrukcji i
wiedzy dotyczacej standardéw, specyfikacji, regut
zapobiegania wypadkom, warunkéw obstugi
urzadzenia, otrzymali uprawnienia do
wykonywania nieztdnych prac, i ktorzy s w
stanie rozpozriai unikna¢ niebezpieczéstwa.

1.5. Instalacja.
N NIEBEZPIECZE NSTWO:
,;;;,.. przed zainstalowaniem sprawézi

numer zamoéwienia, nr serii i/lub nr
indentyfikacyjny dla upewnienia ei
ze zawor/sitownik jest odpowiedni dla
wymaganego zastosowania.

Nie izolowa wydluzonej czsci, ktéra ma za
zadanie odprowadziciepto lub zimno

Przewody rurowe musgz by¢ odpowiednio
zainstalowana dla zapewnieniage zawor nie
zostat zamontowany z napiem wstpnym.

Ochrona przed ogniem musidprowadzona pod
nadzorem gytkownika.
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1.6. Czsci zapasowe. 1.8. Przechowywanie.
Nalezy uzywaé tylko oryginalnych czesci W wigkszaci przypadkow produkty

zapasowych firmy FLOWSERVE.

Firma FLOWSERVE nie ponosi
odpowiedzialnéci za uszkodzenia powstate w
wyniku zastosowania e€gci zapasowych innej
firmy niz FLOWSERVE. Jgeli produkty
FLOWSERVE (szczegolnie materiaty
uszczelnigice) & na stanie w magazynie przez
diuzszy okres to przed ich zyciem naley
sprawdzé¢ czy nie skorodowaly dulz czy nie
ulegty pogorszeniu jakoiowemu. Ochrona przed
ogniem musi b§ prowadzona pod nadzorem
uzytkownika.

1.7. Serwis/naprawa.

Aby unikm¢ uszkodzé ciata lub zniszczenia
produktu, przepisy bezpieamwa musz by¢
scisle przestrzegane. Modyfikowanie produktow,
zamiana oryginalnych egci czsciami nie
firmowymi  badz wykonywanie  czynni
konserwacyjnych w sposoéb innyzropisany w tej
instrukcji maze wptyra¢ w sposéb drastyczny na
prac urzadzenia i bezpiecistwo personelu.
Pomkdzy sitownikiem i zaworem as elementy
ruchome. Dla unikgcia uszkodze ciata
FLOWSERVE wprowadzit ochren bieguna
zazbienia w formie zabudowanych piytek,

szczegolnie po stronie montowania pozycjonera.

Nalezy szczegOlnie uweé wtedy, gdy plytki

zostam usunéte w celu inspekcji, serwisu lub
naprawy. Po uk@czeniu wyej wymienionych

czynnaci ptytki ochronne musg by¢ ponownie

zamontowane .

' UWAGA: w przypadku oddania
produktu do firmy FLOWSERVE w celu
naprawy lyd? serwisu, FLOWSERVE
musi otrzyma zaswiadczenie (certyfikat)
potwierdzagce, ze produkt zostat
wysterylizowany i wyczyszczony.
FLOWSERVE nie zaakceptuje dostawy

produktu bez wjj wspomnianego
zaswiadczenia (forma  zZaviadczenia
mae by dostarczona przez

FLOWSERVE).

FLOWSERVE 3§ wykonane ze stali nierdzewnej.
Produkty nie wykonane ze stali nierdzewnej
powlekane g zywica epoksydow. Oznacza toze
produkty FLOWSERVE & bardzo dobrze
chronione przed korozj Mimo wszystko
produkty FLOWSERVE musz by¢
przechowywane odpowiednio w czystym i
suchym $rodowisku. Pokrywy plastikowe as
montowane aby chrofipowierzchng przylgowy
kotnierza przed dostaniemzsinaterialéw obcych.
Pokrywy te nie powinny hy $ciagane zanim
zawor zostanie wmontowany w system.

1.9. Odmiany zawordw i sitownikow.
Niektore instrukcje nie obejmlj szczegétow
wszystkich maliwych odmian produktéw, ale
rowniez w poszczeg6lnych instrukcjach mplgy¢
podane informacje o wszystkich #liavych
przypadkach instalacji, obstugi i konserwacji.
Oznacza to,ze niniejsze instrukcje zawiepgj
wskazéwki przeznaczone dla wykwalifikowanego
personelu. X  wystepuja  jakiekolwiek
watpliwosci, dodatkowe informacje moa
uzyska w dziale sprzedsy.

2. Rozpakowywanie.

Kazda przesytka zawiera spis zawddo
pakunku. Po rozpakowaniu najesprawdzé czy
wszystkie zawory i akcesoria zostaty dostarczone.

Zgtosié zniszczenia powstate podczas transportu
zaraz po rozpakowaniu przesyiki.

W przypadku otrzymania innego produktuz ni
zamoOwiony, nalgy skontaktowd sie z
najblizszym dostawg
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3. Logix 510si

Logix 510si jest pozycjonerem
dwuprzewodowym, o sygnale wejowym 4 -
20mA. Pozycjoner ten kontroluje pojedyncze
kroki dziatania sitownika z liniowym i
obrotowymzamontowaniem. Logix 510si jest
zasilany sygnatem waiowym o wartgci
4 — 20 mA. Minimalny sygnatl wg&giowy
zapewniajcy dzialanie Logix 510si wynosi
3,6 mA.

Od momentu gdy pozycjoner nie reaguje na
zmiany cgnienia zasilania i me pracowa w
zakresie dinienia zasilania od 1,5 do 6,0 barg,

regulator zasilania zazwyczaj nie jest wymagane.

Jakkolwiek w przypadku gdy wymagane jest
wyzsze cénienie zasilania od maksymalnego
cisnienia  znamionowego sitownika naje
zastosowa regulator zasilania aby oligit
cisnienie do maksymalnego znamionowego (nie
myli¢ z zakresem roboczym). &ylowy filtr
powietrza jest polecany dla wszystkich
zastosowa  odpowiednio  tolerowany < w
sitowniku. Dodatkowe wyposganie Logix 510si

stanowi: analogowy mechanizm  zwrotny,
przehczniki  kraicowe  (,Limit  Switches”-
rysunek4), modut podwdjnego dziatania z

bezpdrednim zamocowaniem .

UWAGA: zasilanie powietrzem musi by
' zgodne z ISA 7.0.01 lub IEC 770 ( punkt
- rosy  przynajmniej 1% poniej

temperatury otoczenia — wielikoczastek

mniejsza od f - zalecany (i - oraz olej

nie mae zawierd wigcej niz jedm
milionowa czgs¢).
4. Specyfikacja.
Tabela 1: Sygnat wejciowy
Zakres sygnatu wegcia 4 —20 mA
Podatnd¢ napiecia 6,0 VDC
Napiecie zasilania (max) 30 VDC
Minimalny wymagany 36 mA
sygnat pradowy '

Tabela 2: Skok wygciowy

Min. 15°, max. 98
40° — zalecane dla
charakterystyk
liniowych

Obrét sprzezenia
zwrotnego trzonu

Tabela 3: Powietrze zasilajce

Cechy powietrza | Powietrze atmosferyczne|z

zasilajacego oddzielenia oleju i
nieczystéci wg IEC 770 i
ISA-7.0.01
Zakres cinienia 1.5-6.0 bar
wlotowego
Zuzycie 0,08 Nni/h przy 1,5 bar
powietrza 0,120 Nri/h przy 6,0 bar

Tabela 4: Sygnat wygciowy

0 — 100% dinienia
powietrza zasilacego

2,4 Nni/h — 1,5 bar
7,0 Nn¥/h — 6,0 bar

Zakres ci§nienia na
wyjsciu

Wyj sciowa
wydajnos¢ przeptywu
(wejscie — cénienie)

Tabela 5: Cigzar wysytkowy

Specyfikacja | Logix 510si
Ciezar
wysylkowy Z manometren 1,6 kg
Bez manometrlp 1,2 kg

Tabela 6: Charakterystyka pracy

Liniowo §é <+ 1,0%
Rozdzielczdé <0,3%
Powtarzalnos¢ <0,5%
Strefa nieczutgci < 0,5%

Tabela 7: Warunki pracy (Srodowiska).

-20 — 80°C
Standartowa
-4-178F
Temperatura
rac -40 — 80"
pracy Nisko - 40 - 80C
parametrowa | -40 — 178 F
Temp. transportu i -40 — 80°C
przechowywania
-40-178 F
Wilgotnosé w
warunkach 0-100% bez kondesaciji
pracy
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Tabela 8: Specyfikacja Tabela 9: Wiasciwosci fizyczne
Atest @ I1'1G Eexiall CT6 Materiat obudowy Odlew aluminiowy,
_ Certyfikat Nr. SiraO3ATEX2248 Materiat mi gkki nitryl
Przeciw FM
pozarowe Klasa 1, Podklasa 2 Masa 1,2 kg

Grupa A, B,C,D

Klasyfik. temp.: T4 Ta=88C
Wiasciwe FM

bezpieczéstwo |Klasa 1, Podklasa 2

Grupa A, B,C,D

Klasyfik. Temp. T4 Ta=85C

Filtr z rgulatorem
ci$nieniapowietrza zasilajacego

2. ELEKTRO-PNEUMATYCZNY

—— 1.5 - 6.0 bar PRZETWORNIK MODULOWY

Regulator ‘
cis$nienia

’—>

—

Powietrze
zasilajace

F UKLAD STEROWANIA T
CYFROWEGO ‘ ‘

Wewnetrzna

petla piezo

‘ regulatora ‘
1y |
4-20mA WEJSCIE potozeniowego q
|| MIKRO- |
4-20mA  wyJSCIE PROCESOR = | %
—

(na zyczenie) ‘ ﬁ ‘

Wewnetrzna petla

+ -  zwrotnego

‘ sprzezenia ‘

Wzmacniacz

Piezo-zawor
pneumatyczn
e}
5 I

| 0 |

) 3. Potencjometr
Wzmocnienie| Terminal sprzezenia zwrotnego
~ 0 obstugi

g — =
o o — —  Zawér
regulacyjny

Rysunek 1: Zasada dziatania Logix 510si
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5. Zasada dziatania.

Logix 510si jest pozycjonerem cyfrowym z

réznymi opcjami. Pozycjoner skladae s trzech

gtéwnych modutéw:

1. mikroprocesor — gidwny  centralny
elektroniczny modut kontrolny wyposany
w miejscowy przejcznik

2. piezo zawor — wyposgany w przetwornik
modutowy elektro-pneumatyczny

3. czujnik potaenia zaworu o nieskazonym
rozkladzie (potencjometr Spi@ania
zwrotnego pokazafy wartGé rzeczywish
potozenia).

Gléwne zasady dziatania pozycjonera zostaly
pokazane na rysunku 1. Caly uktad kontrolny jest
zasilany przez dwa przewody o sygnale 4— 20mA.
Sygnat analogowy 4 — 20 mA jest podawany do
mikroprocesora, gdzie jest poréwnywany z
pomiarem rzeczywistego paddenia zaworu. Na
podstawie tego poréwnania wytwarzany jest
sygnat sterujcy do piezo-zaworu, ktory steruje
wzmacniaczem pneumatycznym. Pozycja zaworu
sterupcego jest mierzona w wzmachiaczu
pneumatycznym, z ktérego sygnal pomiaru
przekazywany jest do wewtnznej gtli uktadu
pomiarowego. Te dwa etapy kontroli pzémia
zaworu zapewnigj skuteczniejsz i spojniejsa
kontrok niz algorytm skladaicy sk z jednego
etapu kontroli. Wzmacniacz pneumatyczny
kontroluje przeptyw powietrza do sitownika.
Zmiana cfnienia i obgtosci powietrza w
sitowniku powoduje skok zaworu. W momencie
osikgania paadanego potgenia zaworu, rénica
pomigdzy zadars a zmierzon pozych staje si
mniejsza i sygnat wygiowy do piezo stabnie.

To powoduje domykanie gzaworu sterujcego i

w  konsekwencji zmniejszenie  przeplywu
powietrza spowalniat tym samym ruchy
sitownika, & do momentu zréwnania sygnatu
rzeczywistego z sygnatem zadanym — ¢@age
zamknkcie sk zaworu regulacyjnego.

6. Podhczenie pozycjonera do sitownika.

Po zamontowaniu skrzynki,
pozycjoner do  sitownika
tacznikami:

Polaczenie powietrza:%s” NPT (standard)
Zasilanie: sprzone powietrze lub gazy, wolne od
wilgoci i kurzu w zgodnéci z IEC 770 lub
ISA 7.0.01.

Zakres cisnien: 1.5 — 6.0 bar

Zalecenia dotycre pohkczenia przewodow
powietrza:

1. Pozycjoner wypogany jest w filtry, ktore
usuwaj wszelkie zanieczyszczenia ze gmmego
powietrza . W razie potrzeby ria go czycic.

nale podhczy¢
nagiujacymi

2. Powietrze zasilage powinno odpowiada
wymaganiom IEC 770 lub ISA 7.0.01. Filteglowy
powinien by zamontowany na w&giu Z (patrz
rysunek 2) powietrza zasitgjego. Nasfpnie
podhczy¢ przewdd powietrza zasilgiego do filtra,
ktory jest podiczony do pozycjonera Logix 500.

3. Przy maksymalnym @iieniu zasilania 6 bar nie
wymaga si zastosowania reduktora.

4. Przy cénieniu roboczym wikszym ng 6 bar,
wymagany jest reduktor giienia. Przepustowo
regulatora musi hy wieksza od z#ycia powietrza
przez pozycjoner (7 Nith — 6 bar).

5. Pohczye wyjscie facznika Y pozycjonera z
sitownikiem za pomog rurek pneumatycznych w
zaleznosci od rodzaju dziatania: bezgednie lub
wsteczne (odwrotne).

Piezo
przek
aznik

[-]"]

POT.

Syanat
van L1
420 ma O
LS2
Wewnetrzny
zacisk uziemienia
vhykgcznik graniczny 1
kgcznik graniczoy 2
Osiona Ekran
kahli B -
a20ma  Frddho pradu

ry

Rysunek 2: Schemat palczen

Tabela 10: Tablica pohczer

Polaczeni Opis

e
+11 Wegjcie+ 4..20mA
-12 Wejcie — 4..20 mA
+31* Wyjscie+ 4..20 mA
-31* Wyjscie- 4..20 mA
+41* Wylacznik graniczny 1+
-42* Whytacznik graniczny 1-
+51* Wylacznik graniczny 2+
-52* Whytacznik graniczny 2-
Y Sygnat wygciowy pneumatyczny
V4 Powietrze zasilage

* - na zamoéwienie
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7. Okablowanie i wytyczne uziemienia.

Polaczenia elektryczne: kabel sygnatowy z
kanatem kablowym (NPT, PG 13, 5, lub M20 x
1,5) do zacisku 2 x 2,5 mm

Sygnat wegciowy: 4 — 20 mA

' UWAGA: Stosowa sig do wymaganego

minimalnego napgcia i réwnowanego
obciazenia elektrycznego: 6 VDC/30Q/
20 mA.

Dziatanie jest zapewnione tylko dla minimalnego
wejsciowego padu 3,6 mA.

UWAGA: Kabel wefciowego sygnatu
' pradu powinien by ekranowany. Ekrany
. musz by¢ uziemione tylko na jednym z
koncow aby  zniwelowa szumy
spowodowane przeptywem goiu. Ekran
powinny by podhczony od strony
zasilania (Rysunek 2).

Podhczye prad zasilajcy o wartdci 4 — 20 mA
do zacisku +11 i —12 (Rysunek 2).

Srubka uziemiajaca.

Srubka uziemiajca, umieszczona wewinz
pokrywy pozycjonera, powinna byuzyta aby
urzadzenie spelnialo  warunki  uziemiap.
Uziemienie to powinno hy przymocowane do
tego samego podia co rura kablowa ekran.
Dodatkowo, elektryczna rura kablowa powinna
by¢ uziemiona na obu jej Koach. Przewdd
sygnatowy ekranowany nie m® by dociniety
$rubka uziemiapca.

Obciazeniezrodta pradowego (Rysunek 3).

Obcigzenie wtli pradu sklada si ze zrédta padu,
okablowania rezystancyjnego, bariery rezystancyjnej
(jesli jest), impedancji pozycjonera. Logix 510 si
wymaga aby systemepi pradu nie pozwalat na
zmniejszenie napcia pontej 6,0 VDC.

OSTRZEZENIE: Nie faczyé zrodta
,r"\ napkcia bezpérednio w poprzek zacisku
i N pozycjonera. W przeciwnym wypadku
tablica uktadu ulegnie zniszczeniu.

i

Jeli jest
: R i
Zrodio  baren
pradu L]

R

+ Logix
510si

Impedancj

0 vVDC

'y

prad

Rysunek 3: Obchzenie petli pr adu
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8. Uruchomienie.

8.1. Miejscowy interfejs Logix 510si.

Miejscowy interfejs Logix 510si pozwala
uzytkownikowi na  skonfigurowanie  pracy
pozycjonera i jego skalibrowanie. Miejscowy

interfejs sktada si
ez przyciski szybkiego kalibrowania shcy
do wyzerowania i hastawianigzadanych

wartoci,
« dwa przyciski do ¢cznego sterowania
pozycjonerem lub do ecznego

whaczania/wyhczania zaworu,

e 8 przehcznikbw: 5 — do podstawowej
konfiguracji wartéci zadanej, 3 - do
kalibraciji.

 wybierak obrotowy do nastawiania waito
zadanej pozycjonera

» 3 diody alarmowe LED.

8.2. Funkcje ustawiania przedcznikow diod.

' UWAGA: przehczniki do podstawowej
konfiguracji uradzenia mog by

aktywowane poprzez

przycisku ,Quick Cal”.

ndoiecie

Uruchamianie konfiguracji przetacznikéw
$wiatet diod.

a. Uklad przeptywu powietrza (Air Action)—

nalezy polczy¢ zawor z sitownikiem za pomac

mechanicznego patzenia kabli pneumatycznych

ATO (Air to open) — powietrze otwierajce;
whaczenie funkcji ATO oznaczaze wzrost
cisnienia na wyjciu z pozycjonera powoduje
otwieranie s zaworu,

e ATC (Air to close) — powietrze zamykage;
whaczenie funkcji ATC oznaczaze wzrost
cisnienia na wyjciu z pozycjonera powoduje
otwieranie s zaworu.

b. Sygnat zamykajcy (Signal at closed).

*  Wybranie opcji4mA spowoduje,ze zawor
calkowicie zostanie zamkgty przy sygnale 4
mA, natomiast calkowicie otwarty przy
sygnale 20 mA,

*  Wybranie opcji20 mA spowoduje catkowite
zamknkcie zaworu przy sygnale 20 maA,
natomiast catkowite otwarcie przy sygnale 4
mA.

. Charakterystyka pracy (Caracteristic).

. Linear — charakterystyka liniowa, stosowana
wtedy gdy potaenie sitownika ma by
proporcjonalne do sygnatu viejowego

e =% - charakterystyka pracy sitownika jest
stalo procentowa

o

d. Szczelnéé¢ catkowita (Tight Shutoff).

Select On to have the positioner fully
saturate the actuator closed at a signal less
than 1%,

Off — wylacza powysze dziatanie.

e. Automatyczne dostrajanie (Auto Tune) .

On - przy tej opcji, pozycjoner dolzie sg
dostrajat automatycznie przy idorazowym
nacknigciu przycisku  Quick Cal
Wzmacniacz wartei zadane] mge by
Zmieniana poprzez przekanie pokgtta
obrotowegadGain.

UWAGA: na poketle Gain jest mata
czarna strzatka wskazgja wybran
wartacsé.

Strzedka
weskazujacs

Jezeli strzalka zostanie ustawiona na pozycji
.,E” | zostanie wiczone automatyczne
dostrajanie (auto tune switam) to zostanie
wilaczone standardowe dziatanie
przetwornika,

Stopniowe zmniejszanie sygnhatu uzyska si
poprzez ustawienie strzatki na pozycjach:
D", ,C", ,B” i ,A" i whlczenie funkcji
automatycznego dostrajania (auto tune
switchon),

Stopniowe  zwgkszanie  przetwarzania
sygnalu uzyska i poprzez ustawienie
strzalki na jednej z pozycjiF” , ,G" , ,H" i
wtaczenie auto tunen,

Wytaczenie funkcji automatycznego
dostrajania (auto tuneff) spowoduje prace
pozycjonera zgodnie z  ustawieniami

fabrycznymi. Wybranie funkcji odA” do
.H” spowoduje stopniowe zgkszanie
zdefiniowanych wczaniej ustawi@.
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Przefgozniki
konfiguracii
Logix 510 Series
~ Digital Positioner :
o = Doy
Przetge zniki 2 Jrr— LED
kalibracii F

S L

Prayoiek "cuick Cal*
aryvhkiedo

CTania
i Przycizki do

kalibraci
Jo

Przetgeznik

T CE ] )
W ZIMOCNIENS ol <10 (430 =32

L

VS Cie
d-20 ma

SprIgrenic
zevrotne  4-200md,
(na Zyvczenie kierts)

Zacizki do dodatkorsych
pt zedgCznik G graniczrych

Rysunek 4: Miejscowy interfejs Logix 510si

ATO ' | ATC Air Action

4mA ' | 20mA Signal at closed
Linear [ | =% Caracteristic

On ‘0 | Off Tight shutoff

On ‘0 | Off Auto tune

Auto ' | Jog Quick calibration
Lo frict |[JJ | Hifrict Valve stability
Input 'l | Output @ Loop calibration

Quick Cal

m
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8.3. Ustawianie przehcznikow tzw. Podczas procesu kalibracjeda $wiecic rozne swiatta
CAL DIP switches. diod s$wiadcace o trwaniu procesu kalibraciji.
Kalibracja zostanie zakezona wtedy, kiedywiatta
a. Szybka kalibracja (Quick calibration). zaczn, $wieci¢ w sposob sekwencyjny zaczygajod
« W funkcji AUTO pozycjoner catkowicie zamkniezielonegoswiatta (poniej objaniono r&ne sekwencje
zawlr i zarejestruje 0% pozycji otwarcigwiatet) .
natomiast otworzy zawér do 100% otwarcia.
« W funkcji Jog operator wybiera pozygjotwarcia STOP: Podczas miejscowej  kontroli
i zamknkcia poprzez przycisih i C. zaworu, zawor nie duzie reagowa na
zewrgtrzne komendy. Nafg poinformowa
b. Przyciski stabilizacji (Stability Switch) — funkcja obstug: technicza o tym, ze zawor nie
ta shizy do regulacji (kontroli) polzenia zaworu z bedzie reagowat na zdalnie wprowadzane
malym tarciem zaworéw regulacyjnych lub zgim zmiany i naley upewnt sig, ze zawor zostat
tarciem zaworéw automatycznych. odpowiednio odizolowany.

. Przycisk,lo frict” odpowiada za optymalny czas . o ) o .
dziatania przy najmniejszym tarciu zawodli przelcznik szybkiej kalibracji jest ustawiony na
regulacyjnego, Jog, diody LED zaczam sig $wiecic w kolejndci

«  Lhifrict’ setting slightly slows the response and"R-R-G (0ity — czerwony — czerwony — zielony).

will normally stop limit cycling that can occur on©Znacza toze wytkownik musi uy¢ kodu jog (jog
high friction valves. keys) aby ¢cznie ustawdi zawor na 100%. Kiedy

zawor jest bliski 100% otwarcia, nalenacisaé¢ dwa

STOP: Podczas wiczonej funkcji Przyciski rownoczénie [ i A aby moc przyspic do
& ,Quick cal’ . zawor mage Kolejnego kroku. Zawor zacznie gsizamykd i

niespodziewanie zadzigtadlatego nalyy Sekwencja swiatet Ixdzie nasfpujaca: Y-G-G-R,

zawoér odpowiednio odizolowa pozwalajc uzytkownikowi ustawé zawor w pozycji
0% przy uyciu przyciskéw jog. Po catkowitym
zamkngciu zaworu znowu naby przycismé dwa
przyciski réwnoczénie O i A aby zapisa 0% - we
otwarcie (zamkricie) i kontynuowda proces. Zawor
ponownie zacznie siotwier& i diody zacza swieci¢
w sekwencji Y-R —R—-G . Kiedy 100% jest poprawne
nacisa¢ przyciski réwnoczéie 0O i A aby
kontynuow@&. Podczas gdy proces kalibracji
automatycznie dobiega #koa operator nie musi
aWykonywaé zadnych dodatkowych czyném. Kiedy
"$wiatta diod powrda do sekwencji zaczynggej sk od
zielonegdwiatta kalibracja jest zakk@zona.

c. Kalibracja petli — polega na kalibracji warfoi
wejsciowe]j mdZz wyjsciowej jesli jest wiaczona opcja
kalibracji ptli ,Loop Calibration” .

. Funkcja ,input” , wymaga zewgtrznego zrodta
pradu, dziala przy jednoczeie wlkczonym
przycisku kalibraciji ptli.

. Funkcja,Out put” (nazyczenie klienta) wymag
zewretrznego pomiaru pdu i zrédta zasilania
bedzie zainicjowana przy  jednoczee
wiaczonym przycisku kalibracjigli.

Cal’, zawO6r mae niespodziewanie przy instalowaniu Logix 510si na nowym
zadziald, dlatego nalzy zawor b sitowniku po raz pierwszy.
odpowiednio odizolowany.

& STOP: Podczas wiczonej funkcji,Quick ' UWAGA: powyzsze dziatanie jest zalecane

STOP: Podczas miejscowej kontroli

8.4. Funkcja ,Quick Cal”. zaworu, zawor niedalzie reagowé@na

zewrgtrzne komendy. Nalg poinformowa
Przycisk ,Quick Cal” stay do miejscowej kalibraciji obstug; techniczi o tym,ze zawor nie
pozycjonera. Naséhigcie i przytrzymanie tego bedzie reagowat na zdalnie wprowadzane
przycisku przez okolo 3 sekundy spowoduje zmiany i naley upewngé sig, ze zawor zostat
skasowanie ustawie fabrycznych i zainicjuje odpowiednio odizolowany.

kalibracg. Wartaici zadane wszystkich konfiguraciji
przyciskbw g§ odczytane i dziatanie pozycjonera jest
odpowiednio zaprogramowane. Funkcja ,Quick Cal”
moze by w kazdej chwili przerwana poprzez
przyciniecie  przycisku ,Quick Cal”. Ji szybka
kalibracja (uwaga: nie myi z ,Quick Cal”) jest
ustawiona na opgjAUTO i zespo6t zawor/sitownik ma
wewretrzne ograniczniki kalibracja  zostanie
zakaczona automatycznie.
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8.5. Kalibracja petli wejscia.

Podczas startu kalibracjiefh wejscia, diody LED
Swieca sie w kolejnaci: Y-G-G-Y. Oznacza toze
nalezy wprowadzé minimalna wartas¢ sygnatu z
przedziatu od +11 do —12 z zegtrznegozrédia padu
(4 — 20 mA). Normalnie jest to wakib4 mA, ale jéli

wymagany jest zakres trzeba wstawminimalny pead

wymaganego zakresu. Po zapisaniu minimalnej

wartcsci sygnatu, naley wcismé¢ jednoczénie dwa
przyciski O i A aby przej¢ do nastpnej procedury.
Teraz diody LED bda swieci¢ sie w kolejndgici: Y-G-

Y-R wskazujc na to, ze naley wpis& wartcs¢

maksymaln. Normalnie jest to 20 mA, ale §e jest

wymagany inny zakres dzialania nale wpisa

wymagam wartéi¢ maksymala. Po  wpisaniu
maksymalnej wartei pradu naley wcismmé dwa
przyciski jednoczénie O i A aby ustawd (zapamgtac)

zakres. Diody LED zacanswieci¢ sie w kolejndsci Y-

Y-G-G — oznacza toze kalibracja zostata ukozona.
Teraz sygnat m@e by dostosowywany dazadanej
wyjsciowej nie wplywajc na potaenie zaworu.

8.6. Kalibracja petli wyj $cia.

Podczas startu kalibracjieth wyjscia, diody LED
Swieca sig w kolejnaci: Y-G-G-G. Oznacza toze
naley wpisa& wartgs¢ 0% sygnalu za pomac
przyciskowl i A w przedziale od +31 do —-32¢ffa
musi by  zasilana  zewgirznie  napiciem
12 VDC — 40 VDC). Normalnie dulzie to 4 mA, ale
jesli wymagany jest inny zakres nale wybra
minimalra zadar wartas¢ sygnatu.

Po ustawieniuzadanej wartéci sygnatu 0% nalegy
nacisn¢ dwa przyciskid i A jednoczénie aby przej

do nastpnego kroku programowania. Diody LED

zaczn, Swieci¢ w sekwencji Y-R-G-Y sygnalizag, ze

nalezy wprowadzt !00% sygnat za pomac
przyciskow 0O i A dla wyjciowe] petli pradu.

Normalnie otwarcie 100%ebzie wymagato 20 mA,
jesli wymagany zakres jest inny naje wprowadzé

zadarmm maksymala wartas¢ pradu. Po ustawieniu
wartasci sygnatu 100% nahy wcism dwa przyciskill

i A jednoczénie aby zakaczy¢ kalibracg.
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9. Opis kodow wywietlanych sekwenciji diod LED.

Sekwencja
koloréw

Identyfikator

Opis

2

3

Kazda sekwencja zaczynap st od zielonegoswiatlta jest normalp operacy
trybu i wskazuje na tae nie ma wewgtrznych problemow.

Nie maadnych b¢ddéw, alarmow, ostrzenia.

GGGY

MPC aktywny — komenda jest porej 1% komendy ograniczgjej catkowitg
odckcie. Jest to normalna sekwencja dla zawrdiai zaworu. Aby skasowato
polecenie, naley odstrot sygnat komendy zamlkggia ponkej wartgci MPC,
albo skasowa cechly ustawienie przatznika ,Tight Shutoff” na funkej OFF i
ponowne kalibrowanie.

GGYR

Test trybu LED, poczatkowy — ta sekwencja powinnaggdojawic tylko dla 3
sekwencji podczas uruchamianiadgdzenia.

Kazda sekwencja zaczynap st od zottegoswiatta oznaczaze uradzenie jest
specjalnie kalibrowane albo przechodzi tryb testaailyo wysipit btad kalibraciji.

YYYR

Komenda minimalnego nasycenia -btad kalibracji wskazujcy na to,ze sygna
4-20 mA zgodny z minimainkomend byt za niski. Naley zwigkszy¢ zakres

ponownie przeprowadzi kalibracg. Btad mazna skasow@& poprzez szybki
nacgniecie przycisku ,Quick Cal”, spowoduje to zastosoveamarametréw

ostatniej, poprawnej kalibracji.

NTY

YYRR

-

Komenda Span (zakres)— bhd kalibracji wskazujcy na to,ze sygnat 4-20 m4
byt nizszy od minimalnego zakresu kalibracji. Minimalnkes kalibracji wynog
3 mA. Blad ten mana skasowa poprzez szybkie nagiiccie przycisku ,Quick
Cal’, spowoduje to przywotanie parametréw z ostatnipoprawnig
przeprowadzonej kalibracji. Rownoczesne fraigtie dwoch przyciskowl i A
spowoduje #ycie zakresu kalibracji pomimo zaprogramowania [SzaEgQ
zakresu.

YYRY

Komenda maksymalnego nasycenia btad kalibracji wskazujcy na to,ze
sygnat 4-20 mA zgodny z maksymalrkomend byt za wysoki. Nalgy
zmniejszy zakres i powtérzy kalibracg. Btad ten mana skasow@ poprzez
szybkie nadinigcie przycisku ,Quick Cal”, spowoduje to zastosoveqni
parametrow z ostatniej poprawnie wykonanej kalifprac

YYGG

Zakonczenie kalibracji —wskazuje na toze kalibracja sygnatu 4-20 mA zostgta
zakaiczona. To chwilowe zatrzymaniegspozwala na wybranie sygnatu Hez
wplywu na pozygj zaworu. Nadiniecie dwéch przyciskéwl i A jednoczénie
spowoduje wycofanie operaciji..

YRRR

Zakres sprzezenia zwrotnego —zakres pracy spezenia zwrotnego byt zbyt
maty. Check for loose linkages i/albo wyreguléwéaubki sprzzenia zwrotneg®
(patrz rysunek 4) to a position closer to thediakr arm pivot to create a larder
angle of rotation. Roéwnienalery sprawdzt zasilanie powietrza abyesupewnt,
ze system zostatl poprawnie pacitony. Bhd ten mana skasowa poprzeZ
szybkie nagdinigcie przycisku ,Quick Cal”, spowoduje to zastosovedni
parametréw z ostatniej poprawnie wykonanej kalifir&dwnoczesne nagiiecie
dwoch przyciskow 0 i A spowoduje #mycie Kkalibracji zakresu pomino
Zzaprogramowania mniejszego zakresu.

YRRY

Sprzezenie zwrotne 100 saturated -btad kalibracji wskazujcy na to,ze sensof
pozycji byt poza zakresem podczas kalibracji. Ealpoprawt zamocowani¢
pozycjonera, patzenie lub potencjometr sgeznia zwrotnego aby przesidr]
sensor pozycji wadany zakres i powtérzykalibracg. Blad ten mana skasowal
poprzez szybkie nasiiecie przycisku ,Quick Cal”, spowoduje to zastosovedni
parametrOw z ostatniej poprawnie wykonanej kalifirac

YRRG

10

Waiting for 100% position JOG set point from user —wyswietla sk tylko przy
kalibracji za pomog guzikow JOG.
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1 2 3

Brak mechanizmu sprazenia zwrotnego podczas kalibracji —indicates thaf
there was no motion of the actuator based on theemt stroke timg
configuration. Sprawdzipofaczenie i air supply aby siupewnt, ze system jeqdt
poprawnie podiczony. If the time out occurred because the actuateery largd
then simply retry the Quick cal and the positiondt automatically adjust for
larger actuator by doubling the time allowed for vexment. Bad ten mana
skasowd poprzez szybkie nagiiccie przycisku ,Quick Cal”, spowoduje fo
zastosowanie parametrow z ostatniej poprawnie wakepkalibracji.

YRYY 11

1=

Setting IL offset (podczas Stroke kalibracji) — An automatic steghia calibratior
YRYG 12 process that is done with the valve a 50% positidnis must be completed fpr
proper operation.

Feedback O saturated -blad kalibracji wskazujcy na to,ze sensor pozycji byt
poza zakresem Kalibracji. Nalepoprawé zamocowanie pozycjonera, potenie
lub potencjometr spezenia zwrotnego aby przesiénsensor pozycji wadany|
zakres i powtorzy kalibracg. Bfad ten mdna skasowa poprzez szybki
nacgniecie przycisku ,Quick Cal”, spowoduje to zastosoveamarametrow

ostatniej poprawnie wykonanej kalibracji.

YRYR 13

™ D

Stroke calibration in progres — sekwencja kalibracji rozpoeia za pomog
YRGG 14 przycisku ,Quick Cal’. Manati sekwenci skasowd& poprzez szybki
przycikniecie przycisku ,Quick Cal”.

172

Unable to set IL offset during QUICK-CAL — This may occur on very large pr
small actuators on the first calibration attempbgix 510 si automatycznje
zostanie zaprogramowany dla przysziej kalibracjbyAkontynuowéa nalery
szybko nacisqt przycisk ,Quick Cal” and restart QUICK CAL

YRGY 15

Sprz¢zenie zwrotne niestabilne podczas kalibracji -sprawdzé polaczenie luf
sensor pozycjonera. & ten mana skasow@ poprzez szybkie nagiiecie
przycisku ,Quick Cal”, spowoduje to zastosowaniergpaetrOw z ostatnigj
poprawnie wykonanej kalibracji.

YRGR 16

4-20 mA wyjscie 0% - czeka na ustawienie 0% 4-20 mA ¥gip podcza
kalibraciji.

o7

YGGG 17

YGGY 18 4-20 mA input 0% - czeka na komerdwejscia 0% 4-20 mA podczas kalibracy.

JOG 0% - czeka na 0% position JOG set point from user — sakja pojawiajca
YGGRO 19 . : " ) ;
sie tylko podczas kalibracji przyciskami JOG

4-20 mA wyjscie 100% - czeka na zaprogramowanie 100% 4-20 mA saigi|

YGYY 20 podczas Kkalibraciji.

Analogowy wyijsciowy zakres jest zbyt maty —Zakres musi by wykalibrowany
powyzej 3 mA. Bhd ten mana skasowa poprzez szybkie nagiigcie przycisky
,Quick Cal", spowoduje to zastosowanie parametrowostatniej poprawni
wykonanej kalibracji. ROwnoczesne namgcie dwoch przyciskowd i A
spowoduje uycie kalibracji zakresu pomimo zaprogramowania [SaEgQ
zakresu.

11

YGRY 22

JOG Control Mode — sterowanie ¢gczne kasujce nastawienie ugdzeniapoprze
regulator automatyczny, me by przeprowadzone przy zyciu dwdéch
przyciskbw jog. Mae by to skasowane poprzez szybkie dagicie przycisky
LQuick Cal”.

™~

YGRR 23

RRYY 24 Zly montaz elektroniczny — zamieng.

Nieodpowiednie potdenie zaworu— wskazuje na toze potaenia przekraczp
ustalony 20% hid pomidzy komend a pozycy przez okres czasu 5-cio krotmpie
diuzszy od zapisanego czasu zamgkid zaworu. Ten alarm zazwyczaj pojawia|si
wtedy, kiedy pozycjoner zamontowany jest poraz vpszy uruchamiany przgd
RGRR 25 zakaczeniem kalibracji skoku. d& pozycjoner jest wigciwie skalibrowany
powietrze zasilajce jest poprawne, i pgizenie jest wkciwie zamontowane. Bé
ten normalnie wskazuje na problemy mechaniczne gomgra, sitownika lulp
zaworu uniemgliwiajac poprawne zamkecie zaworu. Jeeli kalibracja nig
wykasowata kidu i regulacyjne powietrze zasiag jest poprawnie pogtizone
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1 2 3
R--- Sekwencje zaczyngje si od czerwonegéwiatta wskazuje na problem w
wykonywaniu operacji w uggdzeniu
RRYY 24 Zly montaz elektroniczny — zamient.

Nieodpowiednie potdenie zaworu— wskazuje na toze potazenia przekraczp
ustalony 20% hid pomiedzy komend a pozycy przez okres czasu 5-cio krotfie
dtuzszy od zapisanego czasu zangkid zaworu. Ten alarm zazwyczaj pojawi@|si
wtedy, kiedy pozycjoner zamontowany jest poraz vgszy uruchamiany przgd
zakaczeniem kalibracji skoku. d& pozycjoner jest wigciwie skalibrowany
RGRR 25 powietrze zasilajce jest poprawne, i pgizenie jest wkciwie zamontowane. Bé
ten normalnie wskazuje na problemy mechaniczne qjoagra, sitownika lulp
zaworu uniemgliwiajac poprawne zamkeacie zaworu. Jeeli kalibracja nig
wykasowata hidu i regulacyjne powietrze zasHap jest poprawnie pogtizong
do sitownika

10. Sprawdzenie numer serii - Numer serii mee by sprawdzony w kaej chwili, z wyjtkiem
przeprowadzania procesu kalibracji, poprzez naniskgrzyciskuA. To nie zmieni pracy usglzenia,
natomiast zmieni migotanie sekwencji na 3 migotaagsupce gtéwny numer serii. Przytrzynagj
przycisk O drugorzdny numer serii bez wplywu na dziatanie. Wersje dwdnterpretowane asprzez
dodawanie ustalonych numeréw wedtug penej tablicy:

Kolor Warto §¢ ping\_/szego Warto §¢ o_Irugiego Warto §¢ trze_ciego
mrugni ecia mrugniecia mrugni ecia
Zielony 0 0 0
Z6ity 9 3 1
Czerwony 18 6 2

Przyktad: trzymajc przyciskA pojawi sk kod G-G-R i trzymajc przyciskd pojawi st kod Y-Y-G, to w
rezultacie numer seriigolzie nasgpujacy: (0+0+2)-(9+3+0) albo wersja 2.12.

11. Inne usterki.

Usterka Prawdopodobna przyczyna Czynnfci poprawkowe
1 2 3
Zadna z diod sinie pali. 1.  Zr6dio padu mniejsze od 3.pl. Zmient zrodto prdu na nid
mA mniejsze nt 3.6 MA.
2. niepoprawna polaryzaga. Sprawdzi okablowanie dlg
przewodow elektrycznych poprawnej biegunowi
Urzadzenie nie reaguje na komendiy. Bfad powstaty podczas 1. Poprawt biad kalibracji.
analogowe kalibracji Ponowna kalibracja.
Potazenie zaworu nie jest zgodne k1. Skok nie wykalibrowany 1. Ponowna kalibracja.
oczekiwanym. 2. Wrzeciono sensora nie 2. Poprawnie zorientowa
zostato zamontowane w sensor.
pozycji 180 st.
Zawor jest albo catkowicie otwarty 1. Skok nie zostat skalibrowarjy. kalibracja skoku zaworu
albo zamknity i nie reaguje na 2. Retla wewretrzna czujnika
komendy. potozenia nie podiczona | 2. Zweryfikowa pofaczenig
3. Zle ustawiona pracg elementéw konstrukcyjnych
powietrza (air action) 3 Sprawdzi potozenie
przyciskbw ATO i ATC|
4. Rurki powietrza sitownikf Ponowna kalibracja.
wstecznie podiczone 4. Zweryfikowa polaczenig
przewodow sitownikd
5. wadliwe dziatanig ATO/ATC
przetwornika elektro}5. Zamient przetwornilg

pneumatycznego elektro — pneumatyczny.
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1 2 3
Powolne lub przypadkowe dziatarnyé. Zanieczyszczony 1. Sprawdzi filtracje powietrzg
pozycjonera przetwornik elektro 1 zasilapcego i meeting 1S4
pneumatyczny specyfikacji ISA — 7.0.01
2. Brak kontroli naq 2. Obnizy¢ ustawienia
dostrajaniem parametrow wzmacniacza
12. Zestaw cgsci zapasowych.
Nr Opis Nr czesci
pozycji
1 Obudowa 70ty H0511900 GE
Biaty H0511900 WE
Czarny H0511900 SW
2a Tablica sterownicza PC Logix 510si H10512000
2b Tablica sterownicza PC Logix 510si z analogowynzgmmiem zwrotnym | H10512001
3 Zestaw naprawczy dla Logix 500 — modutowy przeka H10011500
4 Zestaw naprawczy potencjometru H10011600
5 Position sprgzenia zwrotnego H10511700
8 Follower Arms assembly | Max. Skok 65 mm H194512002
Max. Skok 110 mm H194512002
Zestaw montaowy
Nr pozyciji Opis Nr czesci
- IEC 534 czs¢ 6 (Valtek 2000, Kammer KA, Kdmmer KP i H10509110
standardowy liniowy zawor NAMUR)
- Rotacyjny VDI/VDE 3845 (DIN ISO 5211) H10509105
- FlowTop semi-integrated H10509000
- Liniowy VDI/VDO 3847 H10509100
Zestaw wskanikow (gauge)
Nr poz. Opis Nr czescCi
- 2 wskaniki set, 6bar/6bar, maglz, platerowany nikiel H10510000

- 2 wskaniki set, 6bar/6bar, stal nierdzewna

H10510001
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Rysunek 5 : Rysunek wymiarowy cyfrowego pozycjoneraogix 500si




